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SAFETY by DESIGN

Comwent nous avons appliqué un protocole de séeurité -
pharmacevtique av développement de notre époxy sans-BPA 7
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Industrielles et les processus :

pharmaceutiques comme wmodéle, pREOCCUPATION ?

/ Sherwin-Williams a congu un nouveau Maintenir la _Sé'wr#' des
' protocole de développement pour le emballages alimentaires four en
2 contrile vapide des matéviaur afin de garanfissant les performances et

valider ou non leur conformité la conformité réglementaire
réglementaire et environnementale sur globale.
la sécurite. - 6
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100-150+ m.
molécules potentielles cﬁ?
X

Nombre de molécules testées Seulement quelquiunes = %

répondent aut standard de sécurité ef de
performance de Sherwin-williams et passent aun p®
essdis sulNants.

les quelques molécules

SELECTIONNEES,

prouvées tomme étant sures et efficaces sont utilisées pour créer
des Composés qui

ne contiennent PhS de substances chimigues préoctupantes
7T « ne sint PAS des inhibiteurs de lactivité endocrinienne
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Plus de 100 -
CONTROLES

sont effectués pour avoir la certitude aque les
composés puissent garantiv la sécurité alimentaire et
répondre aut normes haute performance- de nos
clients ainsi que les notres.

LE PLUS D’APPROBATIONS
et d'exigences

reqlementaires

Sherwin-Williams a le plus grand nombre

d'approbations dans le monde pour ses solutions
sans-BPk et celles-ci excedent la plupart des
evigences véglementaives en matiére de santé
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Grace av Safety by Pesign,
nos technologies sont approuvées pour étre vtilisées dans

i* 100 PAYS.

hujpurd'hui, des williards de
canettes et boites en
Civculation sur le marché
utilisent les fachnologi&s
sans BPk valPure.

SHERWIN-WILLIAMS.




