SHERWIN-WILLIAMS. ‘ FROM SPEC TO PROTECT CASTO KLADENE DOTAZY (FAQ)

F I R ET EX® FX’GVO 02 PASIVNi OCHRANA PROTI CELULOZOVEI’VIU TYPU POZARU
INTUMESCENTNI NATER S VELMI RYCHLYM ZASYCHANIM

JAKE VELIKOSTI BALENi JSOU
K DISPOZICI?

FX6002 je k dispozici ve 3 velikostech baleni:

e 36litrové baleni se 3 slozkami (2 védra o objemu 20 |
s bilou bazi a Sedym aditivem a 0,5 | peroxidu)

¢ 360litrové baleni se 3 slozkami (200l barel s bilou bazi,
10x20 | véder s Sedym aditivem a 10x0,5 | peroxidu)

¢ 6x1litrové baleni Repair Kit (opravna sada) plus 6x0,03 |
peroxidu

(Poznamka: nadoby jsou naplnény do specifického objemu,
aby se ziskalo uvedené mnozstvi vyrobku)

JE MOZNE SI ZVOLIT ODSTIN?

Vyrobek FX6002 je k dispozici pouze ve svétle Sedém
odstinu.

Certifikace a vystupni kontrola vyrobkd pro pozarni
bezpecnost, jako je FIRETEX ® FX6002, vyzaduji testovat

sloZeni, takze jeho ténovani do rliznych odstind neni mozné.

V JAKE SKLADBE JE HMOTA
DODAVANA?

Baleni 36 | a 360 | jsou dodavana ve tfech samostatnych
slozkach: Bila (baze), Seda (aditivum), pfedem odmérené
mnozZstvi peroxidu P¥i pripravé peroxid pfidejte do Sedé
sloZky (aditivum) a dlkladné smés promichejte. Nasledné
smés nalijte do zasobniku stfikaciho zafizeni. Bilou slozku
(bazi) nalijte do druhého zasobniku (nebo pokud to zafizeni
dovoluje, mlzete pouzit pfimo plvodni barel). Stfikaci
zafizeni pro viceslozkové materialy smésuje bilou slozku
(bazi) se Sedou slozkou (aditivum) v poméru 1:1 béhem
strikani.

Opravné sady se dodavaji jako 2 samostatné slozky

v baleni, Sedy material opravné sady FX6002 a pfedem
odmeérené mnozstvi peroxidu. Tyto slozky pfed pouzitim
dikladné spolu smichejte.

JAKE ZARIZENi POTREBUJETE PRO
APLIKACI STRIKANIM?

TrisloZzkové baleni FX6002 je uréeno pro aplikaci pomoci
stfikaciho zafizeni pro viceslozkové materidly v poméru 1:1.
Vhodné typy zafizeni doporuéi oddéleni technickych sluzeb
spole¢nosti Sherwin-Williams.
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JE DOSTUPNE APLIKACNIi SKOLENI?

Vzhledem k jedine¢né povaze FX6002 poskytne oddéleni
technickych sluzeb Sherwin-Williams v§em zakaznikdm,
ktefi si vyrobek zakoupili poprvé, aplika¢ni Skoleni. Toto
Skoleni povazujeme za nezbytnou pomoc zakaznikim, aby
co nejvice vyuzili vlastnosti tohoto materialu.

LZE APLIKACI PROVADET STETCEM
NEBO VALECKEM?

Vzhledem ke kratké dobé zpracovatelnosti a nizké viskozité
hmoty FX6002 neni aplikace valeCkem doporucovana,

i kdyz za urgitych okolnosti mlze byt vhodné pouzit valecek
k Upravé povrchu natéru. Nanaseni $tétcem je mozné na
malé plochy, ale aplikovana tloustka bude vyrazné nizsi nez
pfi stfikani, proto bude nutné nanést vice vrstev. Aplikace
opravné sady mize byt provedena stérkou nebo $tétcem,
zvolena metoda ovlivni konecny vzhled povrchu. Pfi jakékoli
metodé ,,rucni“ aplikace vénujte zvlastni pozornost pracovni
dobé/dobé zpracovatelnosti vyrobku.

JAKA JE DOBA ZPRACOVATELNOSTI?

To zavisi na okolnich podminkach, podrobnosti jsou
uvedeny v technickém listu, ale obecné je doba
zpracovatelnosti pfiblizné 30 minut.

JAKA JE DOBA SKLADOVATELNOSTI
VYROBKU?

Baleni 36 a 360 litrd FX6002 ma skladovatelnost devét
mésicl a opravna sada Sest mésicu.

LZE FX6002 POUZIT NA CELOU OBLAST
VYROBKU Z OCELI, TJ. NA SLOUPY,
NOSNIKY, PROLAMOVANE NOSNIKY,
DUTE PROFILY?

FX6002 byl testovan na sloupech a nosnicich, v€etné
prolamovanych a dutych profildl. Rozsah ochrany pro kazdy
z nich Ize najit na ETA, certifikatu Certifire a v dimenzacnich
tabulkach.

PRO JAKE PROSTREDI JE DOVOLENO
POUZIT TENTO VYROBEK PRIMO NA KOV?

Spole¢nost Sherwin-Williams doporucuje aplikaci FX6002
pfimo na kov v prostredich do C3 v€etné dle 1ISO12944-2.
Pro tento Ucel musi byt podklad abrazivné otryskan na
Sa2 - (ISO8501-1) a aplikace musi byt provedena pred
degradaci povrchu.
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P¥i aplikaci pfimo na kov by mél dodavatel brat ohled

na oblasti, které budou vyzadovat kryti (maskovani),

nap¥. spoje. Mlze se rozhodnout na tyto oblasti nanést
vrstvu FX6002 o minimalni tloustce nebo na dané misto
aplikovat zakladni natér pro zabranéni koroze béhem faze
vystavby.

JAK RYCHLE FX6002 ZASCHNE NA
DOTEK?

To zavisi na nanesené tloustce a podminkach okoli; pokyny
jsou uvedeny v technickém listu, zpravidla bude FX6002
suchy na dotyk pfiblizné za jednu hodinu.

ZA JAK DLOUHO BUDE MOZNE V DILNE
MANIPULOVAT S OCELOVYMI PRVKY
OPATRENYMI NATEREM?

To zavisi na nanesené tloustce a podminkach okoli; pokyny
jsou uvedeny v technickém listu, ale obecné plati, ze s oceli
opatienou FX6002 Ize zpravidla manipulovat pfiblizné za dvé
hodiny.

JAKE USPORY NAKLADU MOHU
OCEKAVAT VE SROVNANI S POUZITIM
JINEHO VYROBKU POZARNi OCHRANY?

PFi porovnani s jednoslozkovymi intumescentnimi
materialy, FX6002 rychleji schne a vytvrzuje, coz znamena,
ze napriklad duty profil s pozadovanou dobou pozarni
ochrany 120 minut, mdze byt natfen, podroben kontrole
tloustky suché vrstvy (DFT), a opatfen vrchnim natérem

v priibéhu jedné smény, a nasledujici den naloZen. P¥i
pouziti jednoslozkového intumescentniho vyrobku na bazi
rozpoustédla nebo vody tento proces mize snadno trvat
déle nez 1 tyden.

Tato vySSi produktivita pfinasi zjevné vyhody pro lakovny

a také pro harmonogramy vyroby u vyrobc(l ocelovych
konstrukci nebo pro harmonogramy praci aplikacnich firem.
P¥i planovéni projektu bude zohlednéno datum dokonc&eni
a zpétné se stanovi, kdy ma byt ocel objednana, vyrobena
a natfena, tj. Ze je stanoveno nacasovani. Jeden vyrobce/
dodavatel natérovych praci, pravidelny uzivatel FX6002,
uvedl, Ze stanovenou dobu Ize u velkych projektd pfi pouziti
FX6002 zkratit na polovinu.

Natéracské firmy aplikujici intumescentni natéry v dilné
obvykle vynakladaji zna¢né prostredky na opravu
jednoslozkovych intumescentnich povlakd, jejichZz poskozeni
vzniklo béhem prepravy a montaze. ZkuSenosti s vyrobky
fady FX6000 prokazaly podstatné snizeni tohoto poskozeni
vlivem rychlej$iho zasychani/vytvrzovani. Toto umozriuje
dosahnout UpIné vytvrzeni natéru prfed odvozem z lakovny.
Pro udrzeni produktivity dilny, pouzivaji aplikatofi bézné
jednoslozkové intumescentni natéry, aby zkratili dobu
zasychani. FX6002 také vytvari mnohem tvrdsi vrstvu

nez jednoslozkové materidaly. To napomaha snadnéjSimu
odolavani mechanickému poskozeni.
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Spole¢nost Sherwin-Williams nedokaze vzhledem k vySe
uvedenym vyhodam vycislit Usporu nakladl pfi pouziti
FX6002, protoze jsou v kompetenci aplikatora a jakékoli
informace, které bychom ziskali, by se tykaly pouze
aplikatora, jenz je poskytl. Pfestoze ma FX6002 vySSi cenu
za litr nez napfiklad FX2003 a obycejné k dosazeni stejné
Urovné pozarni ochrany vyzaduje vy$$i hodnotu suché
vrstvy (DFT), zaznamenali jsme pfi pouziti této technologie
prekvapujici vysledky. Vétsina zakaznikd, ktefi pouZili
FX6002, si jej zvolila namisto jinych vyrobkd, coz jasné
dokazuje, Ze jsou si védomi vyhod této technologie.

JAKOU ZJVOTNOST MUZEME U
SYSTEMU FX6002 OCEKAVAT?

FX6002 byl testovan v souladu s programem trvanlivosti
ETAG18-2/EN16623, ktery je specialné vyvinut pro
intumescentni natéry, a Uspésné prosel testovanim v celém
spektru okolniho prostfedi bez nutnosti vrchniho natéru.
Technicky tym spole¢nosti Sherwin-Williams pfirovnal
vysledky ETAG18-2 / EN16623 k prostfedim stanovenym
ISO 12944-2, protoze stavebni prdmysl| dosud neuznava
kategorie Z2, Z1, Y a X.

Spole¢nost Sherwin-Williams navic podrobila systémy FX6002
zrychlenym povétrnostnim zkouskam dle 1ISO12944-6,

po nichz nasleduje pozarni zkouska v souladu s EN16623,
ktera prokazuje, ze nedoslo ke snizeni funk&nosti pozarni
ochrany. FX6002 zachovava svoji protipozarni u€innost

i po vystaveni povétrnostnim podminkam dle ISO12944,

pro stupen korozni agresivity C5, zivotnost vysoka (15-25 let).

PRO JAKE PROTIPOZARNI UCELY BYL
VYROBEK SCHVALEN?

FX6002 ma potrebna schvaleni (certifikat Certifire) pro
pouziti na projektech ve Velké Britanii a dalSich zemich, kde
je schvalena BS 476-20 a 21. ProSel také ETA (Evropskym
technickym posouzenim) a na testovani podle EN13381-8
ziskal oznac¢eni CE a hodnoceni G¢innosti na prolamovaném
nosniku bylo provedeno podle EN 13381-9.

JAK MQHU ZiSKAT POZADOVANE
TLOUSTKY PRO SVUJ PROJEKT?

FEET (tym pro pozarni techniku a posouzeni) spole¢nosti
Sherwin-Williams bude schopen poskytnout MTO (pfehled
materialu) vychazejici z pouziti FX6002, coz umozni
zéakaznik(m porovnat FX6002 s jinymi vyrobky fady
FIRETEX®.

Prehledy materidlu (MTO) jsou vytvafeny pomoci interné
vyvinutého softwaru, ktery je certifikovan tfeti stranou pro
ovéreni platnosti jeho vystupu.

JE K DISPOZICI OPRAVNA SADA?

Ano.
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JE TREBA DODRZET NEJAKE SPECIALNI
POKYNY PRI SKLADOVANI?

Stejné jako u v8ech natérovych materiald musi zakaznik
vyhodnotit informace uvedené v bezpe&nostnim listu
vyrobku a zvazit, jak je nutné je interpretovat v kontextu
pfislugnych (narodnich a/nebo mistnich) zakon( na ochranu
zdravi, bezpecnosti a zivotniho prostredi.

VétSinou se neocekava, ze pro bazi FX6002 a aditivum
budou nutna jakakoli zvlastni opatfeni nad ramec téch, ktera
se uplatriuji u intumescentnich natér na bazi rozpoustédia.

Katalyzator na bazi peroxidu musi byt skladovan v souladu
s informacemi uvedenymi v bezpe¢nostnim listu vyrobku,
musi byt skladovan oddélené od ostatnich natérovych hmot.

EXISTUJi NEJAKE ZVLASTNi PREPRAVNI
POZADAVKY PRO PEROXID?

VSechny slozky FX6002, v¢etné peroxidového katalyzatoru,
budou bezpecné doruceny nasimi specialnimi dopravci

na zvolenou dodaci adresu. Pokud bude zakaznik nucen
prepravovat peroxid dale, bude muset zohlednit informace
uvedené v bezpecnostnim listu a dodrzet ustanoveni
mistnich a/nebo narodnich predpist tykajicich se prepravy
téchto latek.

NATER SE POUZIVA PQUZE V DILNE,
NEBO HO MOHU POUZIT | NA STAVBE?

FX6002 Ize pouzit v dilné nebo i na stavbé, v kazdém
pfipadé poskytuje vyhody rychlejSiho zpracovani, odolnosti
proti mechanickému poskozeni a vys$si trvanlivosti.

JE PRO OPRAVNOU SADU STANOVENO
MINIMALNi MNOZSTVi PRO OBJEDNANI?

Jedno baleni obsahuje Sest opravnych sad o objemu 1 I.

JAK DLOUHO JE_ MOZNE SKLADOVAT
VYROBEK OPATRENY NATEREM FX6002
BEZ VRCHNIHO NATERU?

FX6002 je vhodny pro expozici bez vrchniho natéru
v prostiedi C3 vC€etné dle 1ISO12944-2.

JAKA JE ZIVOTNOST NATERU DO PRVNI
ROZSAHLE UDRZBY?

C1 - Po dobu zivotnosti budovy.

C2 - S vrchnim natérem po dobu Zivotnosti budovy,
az 20 let bez néj.

C3 - Pres 25 let.
C4 - Pres 25 let.
C5 - Do 25 let.

Dalsi podrobnosti viz dokument pro volbu pfislusné
specifikace FX6002 spole¢nosti Sherwin-Williams.

_[FIRETEX

JAKE SCHVALENE ZAKLADNI NATERY
A VRCHNIi NATERY MOHU POUZIT?

FIRETEX® C69; Macropoxy™ C400V3; Acrolon™ 7300;
Acrolon™ C137V2; Acrolon™ C237; Envirolastic™ 2500.
Dal$i informace vam poskytne tym technické podpory
zakaznik( spoleénosti Sherwin-Williams.

MOHU POUZIT ZAKLADNI/VRCHNI
NATER OD JINE FIRMY?

Na zakladni natéry jinych dodavatelll mize byt FX6002
aplikovan za dodrZeni stejnych pokynd, které plati pro
ostatni materidly FIRETEX®, to znamena, Ze je tfeba provést
zkouSku na stavbé za ucelem schvaleni podle konkrétniho
projektu nebo laboratorni testovani pro vSeobecné schvaleni
vyrobku. Vrchni natéry mohou mit v pfipadé pozaru pfimy
vliv na u¢innost intumescentnich natérd, a proto by se mély
pouzivat pouze schvalené vrchni natéry.

JE NUTNE POUZIT ADHEZNi MUSTEK
RESP. NATER ZVYSUJiCi ADHEZI?

Obvykle neni potfeba. Pokud mate pochybnosti, kontaktujte
tym technické podpory zakaznikd spolecnosti Sherwin-Williams.

JSOU STANOVENY NEJAKE MAXIMALNI
HODNOTY SUCHE VRSTVY (DFT) |
ZAKLADNIHO NATERU, NA KTERE LZE
APLIKOVAT FX6002?

Pokud byl zakladni natér aplikovan ve vétsi nez bézné tloustce
uvedené v technickém listu, obratte se na tym technické podpory
zékaznikd spole¢nosti Sherwin-Williams. Obecné spole¢nost
Sherwin-Williams nevidi diivod k tomu, aby se u zakladniho
natéru nanasela tloustka suché vrstvy (DFT) pfesahuijici

250 um. Takové pfipady je mozné posoudit individualné.
Pokud doba mezi aplikaci zakladniho a intumescentniho natéru
nebude pfili§ dlouha, méla by tloustka vrstvy zékladniho natéru
obvykle dosahovat 25-50 um pro epoxidovy rychleschnouci
natér na otryskané povrchy (napf. C69) nebo 75-125 um pro
béZny epoxidovy zakladni natér (napf. C400V3).

MA FX6002 CERTIFIKACI PODLE
EN 13381-8 A EN 13381-9?

Ano.

ZAPACHA?
FX6002 ma charakteristicky zapach metakrylatu.

BUDU POTREBOVAT SPECIALNi OSOBNI
OCHRANNE POMUCKY (OOP)?

Pozadavky na OOP musi v ramci procesu hodnoceni rizik
vyhodnotit firma zajiStujici aplikaci. Spole¢nost Sherwin-
Williams nepovazuje pozadavky za ,,specialni“, ale z pohledu
aplikatora to bude zaviset na tom, co pouzivaji pfi aplikaci.

protectiveemea.sherwin-williams.com
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MOHU FX6002 POUZIVAT S JINYMI
VYROBKY RADY FIRETEX®?

Stejné jako u ostatnich vyrobkl fady FIRETEX® je moZné
FX6002 pouzit spolu s dal§imi materialy fady FX v ramci
projektu, kde je to vyhodné.

Spole¢nost Sherwin-Williams dava prednost tomu, aby se

k ochrané kazdého jednotlivého prvku konstrukce pouzil
jeden vyrobek, ale jsou k dispozici informace z provedenych
testd, které za urcitych okolnosti potvrzuji kompatibilitu

s dalSimi materidly fady FIRETEX®.

SCHNOU OSTATNi VYROBKY RADY
FIRETEX® NEBO JINE INTUMESCENTNI
VYROBKY STEJNE RYCHLE JAKO
FX6002?

Ne. Touto vlastnosti se vyznacuje pouze FX6002.

JAK DLOUHOU PROTIPQZARNI
OCHRANU FX6002 ZAJISTUJE?

FX6002 Ize pouzit pro protipozarni ochranu v délce az

120 minut. Na zakladé omezeného souboru Udajd, je mozné
jej pouzit i pro ochranu na delsi dobu, dalsi informace vam
poskytne spole€¢nost Sherwin-Williams.

JAKA JE OCEKAVANA ZIVOTNOST
FX6002?

OcCekava se, ze ve vétsiné prostredi FX6002 vydrzi po
celou dobu zivotnosti budovy, ale odpovédnost spociva
na vlastniku/provozovateli budovy, zda se bude fidit
programem kontroly a udrzby.

PLATI PRO NEJ NEJAKA OMEZENI

Z HLEDISKA OCHRANY ZDRAViI,
BEZPECNOSTI A ZIVOTNIHO PROSTREDI
STANOVENA OSN? (VIZ OZNACENI

NA PLECHOVKACH.)

Prostudujte si bezpecnostni list spole¢nosti Sherwin-
Williams.

JE U FX6002 STANOVENA MAXIMALNI
DOBA PRO PRETRENI?

FX6002 Ize do 28 dnl po aplikaci pretfit stejnym natérem
nebo schvalenymi vrchnimi natéry. Po prekroceni této doby
bude nutné pred aplikaci dalSich vrstev provést zdrsnéni
povrchu.

SHERWIN-WILLIAMS.

Velka Britanie: Evropa a Afrika:

+44 (0)1204 556454

+44 (0)1204 556420
enquiries.uk@sherwin.com

emea.pm.exportsales@sherwin.com

ODMITNUTI ODPOVEDNOSTI

Informace a doporuceni uvedena v tomto dokumentu
vychazeji z testl provedenych spole¢nosti Sherwin-Williams
nebo na zakladé jejiho pozadavku. Zde uvedené informace
a doporuc¢eni se mohou zménit a vztahuji se k vyrobku
nabizenému v dobg jejich vydani.

na strankach www.sherwin-williams.com.

ZARUKA

Spole¢nost Sherwin-Williams na zakladé pfislusnych
postupl kontroly kvality zaruGuje, Ze jeji vyrobky nemaiji
vyrobni vady. Odpovédnost za vyrobky, u nichz se prokazala
pfipadna zavada, je omezena na vyménu vadného vyrobku
nebo vraceni kupni ceny zaplacené za vadny vyrobek, jak
stanovi spole€¢nost Sherwin-Williams.

Spole¢nost Sherwin-Williams neposkytuje zadnou

zaruku nebo garanci jakéhokoli druhu, vyslovnou ani
pfedpokladanou, at uz zakonnou, stanovenou pravnimi
predpisy nebo jinym zplsobem, véetné zaruk tykajicich se
prodejnosti a vhodnosti pro konkrétni ucel.
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