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Sherwin-Williams protective coatings produce la piu versatile gamma di rivestimenti chimicamente resistenti del
mercato. Questa guida é intesa a fornire un elenco riassuntivo delle prestazioni dell’offerta di rivestimenti di Sherwin-
Williams Essa non include tutti i rivestimenti offerti da Sherwin-Williams e i prodotti chimici elencati non sono tutti quelli

a cui i rivestimenti Sherwin-Williams resistono.

Sherwin -Williams fornisce rivestimenti adatti a un’'ampia
varieta di applicazioni includendo, ma senza limitarsi solo a
questi : rivestimenti interni di serbatoi di stoccaggio interrati
e fuori terra, rivestimenti interni per reattori di proccesso

e tubazioni, rivestimenti esterni per serbatoi, impianti e
apparecchi tumulati.

Sherwin-Williams fornisce anche una gamma di rivestimenti
adatti allimpiego su superfici in calcestruzzo da proteggere
contro aggressioni chimiche, abrasione e urti. Sono
disponibili sistemi specifici che possono fornire soluzioni
“crack bridging” per applicazioni dove si prevedono
movimenti del calcestruzzo.

Sherwin-Williams mira a fornire i piu alti livelli di servizio nel
selezionare, prescrivere, e applicare i sistemi di rivestimento

Per favore non esitate a contattarci con qualsiasi domanda o
problema che abbiate e noi vi forniremo la miglior soluzione per
soddisfare le vostre necessita.

Se & necessario un qualsiasi addestramento o supporto per
I'effettiva applicazione del rivestimento, Sherwin-Williams
dispone di specialisti che possono supportare il Rappresentante
Locale del Servizio Tecnico se questo & necessario.

Questo documento € inteso soltanto come guida, per favore
contattate Sherwin-Williams per avere conferma delle prestazioni
dei prodotti.
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NOTE SPECIFICHE

Introduzione
La spiegazione dei simboli accanto a ogni prodotto € la seguente :

Nota = lo stoccaggio del prodotto € soggetto alle condizioni delle specifiche note
chimiche dettagliate.

1, 4 = Raccomandato purché siano soddisfatte le prescrizioni delle note 1e 4.

NR = non raccomandato per questo impiego.

NT = E’ necessario un test per verificare se questo prodotto & adatto a questo impiego.
LR = Accettabile per un immersione di breve durata , come bacini secondari, pozzi ecc.

| consigli sono basati su dati di test di laboratorio , impiego opeativo e/o esperienza
pratica.

e prestazioni sono soggette a applicazione e indurimento in stretta osservanza con
la scheda tecnica del prodotto e le specifiche - I'impiego di primers o cariche non
approvati potrbbe avere un impatto negativo sulle prestazioni.

Le informazioni di resistenza chimica incluse in questo documento sono valide per un
materiale essicato in normali condizioni ambientali. Un post indurimento puo in alcuni
casi migliorare la ristenza chimica di certi rivestimenti (e inoltre riduce il rischio di
contaminazione per alcuni prodotti chimici critici). Consultate il vostro rappresentate
locale Sherwin-Williams.

Tutte le concentrazioni elencate sono in base acquosa, se non altrimenti indicato.

Supporti e primers

| dati di resistenza riportati nella guida si riferiscono al sistema applicato direttamente
su acciaio dolce preparato secondo lo standard citato nella scheda tecnica prodotto,
oppure su primer approvato. E’ possibile applicare su altri standard o su altre
preparazioni.

Temperatura di stoccaggio del prodotto

La resistenza chimica & registrata alla massima temperatura continua di stoccaggio
(la temperatura di carico potrebbe essere fino a 10° piu alta della temperatura di
stoccaggio).

In particolari circostanze alcuni prodotti si sono dimostrati adatti a un impiego ad alta
temperatura e il valore registrato potrebbe essere aumentato in relazione alle condizioni
- per favore consultate il vostro rappresentante tecnico regionale per i rivestimenti.

Si deve prestare attenzione nello stoccaggio ad alta temperatura di prodotti chimici

in soluzione acquosa. Quando vi € un ampio differenziale di temperatura tra i prodotti
chimici e la parete esterna del serbatoio esiste il pericolo che il sistema di rivestimento
del serbatoio sia gravemente aggredito a causa dello shock termico dovuto alla parete
fredda. Se la differenza di temperatura supera i 30 °C (54° F), si raccomanda che il
serbatoio venga coimbentato per ridurre il gradiente termico.

Pulizia dei serbatoi

Sherwin-Williams non fornisce consigli sui metodi di pulizia dei serbatoi, tranne quando i
metodi di pulizia potrebbero danneggiare il rivestimento. Per favore contattate il vostro
rappresentante tecnico locale di Sherwin-Williams prima di portare avanti qualsiasi
procedura di pulizia che sia richiesta come parte di una ispezione o di un processo
lavorativo.

Miscele

Per le miscele di materiali potrebbe non essere semplicemente una valutazione di
resistenza chimica legata ai componenti.

Le miscele si comportano in maniera differente rispetto alla sommma dei loro componenti.
Per favore contattate Sherwin-Williams per confermare che il rivestimento proposto sia
adatto alla miscela di componenti chimici.

Spessori tipici

Le prestazioni sono soggette a applicazione e indurimento in stretta osservanza della
scheda tecnica prodotto e delle specifiche. Uno spessore eccessivo del film potrebbe
avere un impatto negativo sulla prestazione del rivestimento.

Modifiche nel servizio

Per favore consultate il vostro rappresentante tecnico locale Sherwin-Williams per
confermare se & consigliabile cambiare impiego con un altro materiale.
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Ambiente chimico e concentrazione (%) Phenicon™ HS Dura-Plate™ UHS Nova-Plate™ UHS Nova-Plate™ 360 Nova-Plate™ 325 Magnalux™ 41V2
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2, 4-Toluene Diisocyanate 40°C 40°C 40°C 40°C 40°C
Acetic Acid 10% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 60°C R
Acetic Acid 100% Glacial Acetic NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 40°C R
Acetic Acid 15% NR NR NR NR NT NT NR NR NR NR 60°C R
Acetic Acid 2%; Formic Acid 2% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 60°C R
Acetic Acid 25% NR NR NR NR NR NT NR NR NR NR 50°C R
Acetic Acid 40% NR NR NR NR NR NT NR NR NR NR 50°C R
Acetic Acid 50% NR NR NR NR NR NT NR NR NR NR 50°C R
Acetic Acid 75% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 40°C R
Acetic Acid Vapors 1% NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 50°C R
Acetic Anhydride NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR R
Acetone 100% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Acetophenone NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT NR NR
Acid Sulfite pH 1-2 NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R
Activated Carbon Beds 40°C R 40°C R 40°C R NT NT NT NT 60°C R
Adipic Acid 23% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 50°C R
Adipic Acid 25% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 50°C R
Alkyl Benzene Sulfate Acid 92% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 60°C R
Alkyl Benzene, Linear 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R
Allyl Chloride, Al NT NT NR NR NT NT NT NT NT NT 27°C R 10
Alpha Methylstyrene 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12
Alpha Oleum Sulfates NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R
Aluminum Bromide 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R
Aluminum Chloride 30% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 27°C R
Aluminum Chloride, Al 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R
Aluminum Nitrate 10% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R
Aluminum Nitrate 50% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R

4 SHERWIN-WILLIAMS. NR = Non resistente R =Resistente NT = Non testato IM = Immersione SC = Bacini di contenimento secondario
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Ambiente chimico e concentrazione (%) Phenicon™ HS Dura-Plate™ UHS Nova-Plate™ UHS Nova-Plate™ 360 Nova-Plate™ 325 Magnalux™ 41V2
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Aluminum Nitrate, Saturated NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Aluminum Sulfate 10% 60°C R 60°C R 60°C R NT NT 50°C R 60°C R
Aluminum Sulfate 50% 60°C R 60°C R 60°C R NT NT 50°C R 60°C R
Aluminum Sulfate, All 60°C R 60°C R 60°C R NT NT 50°C R 60°C R
Ammonia 10% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Ammonia Vapors, Wet Gas NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Ammonium Bicarbonate 10% 40°C R NT NT 40°C R NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Bicarbonate 50% 40°C R NT NT 40°C R NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Bisulfite (Black Liquor) NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Ammonium Carbonate 25% 40°C R NT NT 40°C R NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Carbonate, All 40°C R NT NT 40°C R NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Hydroxide 1% 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R NT NT NT R
Ammonium Hydroxide 10% 27°C R NR R 27°C R NT NT 40°C R NR R
Ammonium Hydroxide 20% 27°C R NR R 27°C R NT NT 40°C R NR R
Ammonium Hydroxide 30% 27°C R NR R 27°C R NT NT 40°C R NR R
Ammonium Hydroxide 40% NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R NR R
Ammonium Hydroxide 5% 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R NT R
Ammonium Lauryl Sulfate 30% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Nitrate 5% 60°C R 50°C R 50°C R NT NT 50°C R 60°C R
Ammonium Nitrate 50% 60°C R 50°C R 50°C R NT NT 50°C R 60°C R
Ammonium Nitrate 65% 60°C R 50°C R 50°C R NT NT 50°C R 60°C R
Ammonium Nitrate 83% 60°C R 50°C R 50°C R NT NT 50°C R 60°C R
Ammonium Nitrate, Saturated NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Ammonium Perchlorate 10% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Persulfate 10% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R
Ammonium Phosphate 40% 60°C R 50°C R 50°C R NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Phosphate 50% 60°C R 50°C R 50°C R NT NT NT NT 60°C R
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Ambiente chimico e concentrazione (%) Phenicon™ HS Dura-Plate™ UHS Nova-Plate™ UHS Nova-Plate™ 360 Nova-Plate™ 325 Magnalux™ 41V2
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Ammonium Sulfate 6% 60°C R 50°C R 60°C R NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Sulfate 65% 60°C R 50°C R 60°C R NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Sulfate 8% 60°C R 50°C R 60°C R NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Sulfate Dry 60°C R 50°C R 60°C R NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Sulfide (Bisulfide) NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Ammonium Sulfide 24% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R
Ammonium Sulfide 45% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R
Ammonium Sulfite NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Sulfite 50% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT NT NT 60°C R
Ammonium Sulfite, Saturated NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Amyl Acetate 40°C R 40°C R 40°C R NR NR NT NT 40°C R 10
Amyl Alcohol 66°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R 50°C R
Aniline 100% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NT NR NR
Arsenic Acid 50% NR NT NR NT NR NT NR NR NT NT 40°C R
Arsenic Acid, All NR NT NR NT NR NT NR NR NT NT 40°C R
Arsenious Acid 19 BE NR NT NR NT NR NT NR NR NT NT 40°C R
Arsenous Acid NR NT NR NT NR NT NR NR NT NT 50°C R
Aviation Fuel JP 4 50°C R 5 50°C R 5 50°C R B 50°C R 5 NT NT 5 40°C R 5
Axle Grease Lubricant NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR R
Banvel Herbicide 40°C R 40°C R 40°C R NT NT NT NT NT NT
Barium Carbonate, All 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 60°C R
Barium Chloride 50% 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 60°C R
Barium Chloride, All 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 60°C R
Barium Cyanide, All 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R
Benzene (Benzol) 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 40°C R
Benzene Sulfonic Acid 100% NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R
Benzene Sulfonic Acid 25% NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R
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Ambiente chimico e concentrazione (%) Phenicon™ HS Dura-Plate™ UHS Nova-Plate™ UHS Nova-Plate™ 360 Nova-Plate™ 325 Magnalux™ 41V2
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Benzene Sulfonic Acid 50% NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R
Benzene:Ethylbenzene 1/3 - 2/3 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R
Benzoic Acid, Saturated NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT 60°C R
Benzoyl Benzoic Acid NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT 60°C R
Benzyl Alcohol 100% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 27°C R 10
Benzyl Chloride 100% NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT 27°C R 10
Biodiesel 60°C R 60°C R 60°C R 60°C R 60°C R 60°C R
Black Liquor, Pulp Mill NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 50°C R
Bleach (see Sodium Hypochlorite)
Boric Acid, All (Borax,sodium borate) NT NT NT NT NT NT NR NR 40°C R 60°C R
Brake Fluid HD 557 40°C R NT NT 40°C R NT NT 40°C R 60°C R
Brine Mixture 60°C R 50°C R 60°C R 60°C R 50°C R 60°C R
Brine, Saturated 50°C R 50°C R 60°C R 60°C R 50°C R 60°C R
Bromine Water 5% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Butadiene Gas 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R
Butanediol 82°C R 82°C R 60°C R 82°C R 50°C R 60°C R
Butanol 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R 40°C R
Butoxyethanol NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 40°C R
Butoxyethoxyethanol NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 40°C R
Butyl Acetate 40°C R 1 40°C R 1 40°C R 1 NR NR 50°C R 1 NR NR
Butyl Acrylate NT NT NR NT NT NT NR NR 50°C R 1 NR NR
Butyl Alcohol (Butanol) 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R 40°C
Butyl Benzyl Phthalate 100% 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 60°C
Butyl Carbitol NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT 40°C
Butyl Carbitol Acetate NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Butyl Carbitol Diethyl Glycol 100% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C
Butyl Cellosolve NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 50°C R 10
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Ambiente chimico e concentrazione (%) Phenicon™ HS Dura-Plate™ UHS Nova-Plate™ UHS Nova-Plate™ 360 Nova-Plate™ 325 Magnalux™ 41V2
Note | IM(°C)
Butyl Cellosolve Acetate NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT NT NT
Butyl Ether NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 27°C R
Butyl Oxitol 40°C R NR R 40°C R NT NT NT NT NT NT
Butylene Glycol 82°C R 50°C R 82°C R 82°C R NT NT 40°C R
Butylene Oxide NT NT NR NR NT NT NT NT NT NT NR NR
Butyraldehyde NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Butyric Acid 100% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 50°C R
Butyric Acid 25% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 50°C R
Butyric Acid 5% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 50°C R
Butyric Acid 50% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 50°C R
Calcium Bisulfite, Al NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Calcium Bromide 10% 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 60°C R
Calcium Carbonate, Al 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Calcium Carbonate, Dry 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Calcium Carbonate, Saturated 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Calcium Chlorate, All NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Calcium Chloride 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Calcium Chloride 40% 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Calcium Chloride 50% 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Calcium Chloride, Saturated 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Calcium Hydroxide 10% 60°C R 40°C R 60°C R 40°C R 50°C R NR NR
Calcium Hydroxide 15% 60°C R 40°C R 60°C R 40°C R 50°C R NR NR
Calcium Hydroxide 25% 60°C R 40°C R 60°C R 40°C R 50°C R NR NR
Calcium Hydroxide 5% NT NT 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R NR NR
Calcium Hydroxide 50% 60°C R 40°C R 60°C R 40°C R 50°C R NR NR
Calcium Hypochlorite 1% NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT NR NR
Calcium Hypochlorite 15% NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT NR NR
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Ambiente chimico e concentrazione (%) Phenicon™ HS Dura-Plate™ UHS Nova-Plate™ UHS Nova-Plate™ 360 Nova-Plate™ 325 Magnalux™ 41V2
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Calcium Hypochlorite 5% NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R NR NR
Calcium Lignosulfonate 40°C R 40°C R 40°C R NT NT NT NT 50°C R
Calcium Nitrate, All NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Calcium Oxide 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 40°C R 60°C R
Calcium Sulfate, Slurry NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Calcium Sulfite, All NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Carbon Tetrachloride NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT
Carbon Tetrachloride 90%; Chloroform 10% NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT
Castor Ol 40°C R 2 40°C R 50°C R 2 40°C R 2 40°C R 2 60°C R 2
Cellosolve NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 50°C R
Cellosolve Acetate NT NT NT NT NT NT NR NR NT R NR NR
Chlorinated Brine pH <2.5 NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT 60°C R
Chlorinated Brine pH >9.0 NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT 60°C R
Chlorinated Brine pH 2.5 - 9.0 NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT NR R
Chlorinated Pulp NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT 60°C R
Chlorinated Wax, All NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT 60°C R
Chlorination Washer NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT 60°C R
Chlorine Dioxide Generator NR NT NR NT NR NT NT NT NT NT 60°C R
Chlorine Dioxide Scrubber NR NT NR NT NR NT NT NT NT NT 60°C R
Chlorine Dioxide, Chlorine Bleach NR NT NR NT NR NT NT NT NT NT 60°C R
Chlorine Dioxide, Wet, Saturated NR NT NR NT NR NT NT NT NT NT 60°C R
Chlorine Water pH <2.5 NR NT NR NT NR NT NT NT NT NT 60°C R
Chlorine Water pH >9.0 NR NT NR NT NR NT NT NT NT NT 60°C R
Chlorine Water pH 2.5 - 9.0 NR NT NR NT NR NT NT NT NT NT NT R
Chlorine, Dry Gas (fumes only) NT NT NT NT NT NT NT NT NR R NT R
Chlorine, Wet Gas (fumes only) NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R NT R
Chloroacetic Acid 25% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 40°C R 10
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Ambiente chimico e concentrazione (%) Phenicon™ HS Dura-Plate™ UHS Nova-Plate™ UHS Nova-Plate™ 360 Nova-Plate™ 325 Magnalux™ 41V2
i e e e 2 e

Chloroacetic Acid 26% - 50% NR R NR R NR R NR NR NR R 40°C R 10
Chloroacetic Acid 51% - 85% NR R NR R NR R NR NR NR R NT NT
Chloroacetic Acid 86% - 100% NR R NR R NR R NR NR NR R NR NR
Chlorobenzene NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R NR NR
Chlorobenzene (Mono) NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Chlorobutane NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 50°C NR
Chloroethene SM 111-Tri NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Chloroform NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R NR NR
Chlorophenol NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NR NR
Chlorotoluene NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR R
g:g’srlﬂsa?:g‘n; s;:/c;f;:tzromic Acid with Sodium NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR R
Chromic Acid 10% NT NT NR R NR NT NR NR NT NT NR R
Chromic Acid 20% NR NT NR NT NR NT NR NR NT NT NR NR
Chromic Acid 25% NR NT NR NT NR NT NR NR NT NT NR

Chromic Acid 30% NR NT NR NT NR NT NR NR NT NT NR

Chromic Acid 40% NR NT NR NT NR NT NR NR NT NT NR NR
Chromic Acid 41% - 75% NR NT NR NT NR NT NR NR NR R NR NR
Chromic Acid 5% NR NT NR R NR NT NR NR NT R NR NR
Chromic Chloride NR NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R
Chromium Acid/Sulfuric Acid Mix 10% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT
Chromium Plate NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 60°C R 6
Chromium Sullfate, Al NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR 60°C R

Citric Acid 10% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R

Citric Acid 25% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R

Citric Acid 35% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R

Citric Acid 40% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R

Citric Acid 5% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R
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Ambiente chimico e concentrazione (%)

Citric Acid 50%

Clay, Saturated

Coconut Oil, All

Cod Liver Qil

Copper Chloride 50%

Copper Chloride, All

Copper Chromate Arsenic 4%
Copper Cyanide, Al

Copper Cyanide, Potassium
Copper Matte, 30% FeClI3, 19% HCL
Copper Nitrate, Al

Copper Plating, Acid

Copper Plating, Cyanide
Copper Sulfate, All

Corn Ol

Corn Starch

Corn Steep Liquor

Corn Syrup

Cottonseed Ol

Cresol (Cresylic Acid)

Crude Qil (IMO Synthetic - Water Free)
Crude Oil and Water

Crude Oil, Sour

Crude Oil, Sweet

Cumene

Cupric and Cuprous Chloride
Cupric and Cuprous Cyanide
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Phenicon™ HS

40°C
40°C
50°C
50°C
40°C
40°C
NT
40°C
40°C
NR
40°C
NR
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40°C
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NT
NT
60°C
40°C
NR
93°C
50°C
121°C
121°C
50°C
NT
NT
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Dura-Plate™ UHS
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Nova-Plate™ UHS

Nova-Plate™ 360

NT NT

Nova-Plate™ 325

Magnalux™ 41V2

6!

40°C R 40° R 50°C R 0°C R
40°C R 40°C R NT NT NT NT 60°C R
50°C R 50°C R 2 50°C R 2 40°C 2 60°C R 2
50°C R 50°C R 2 50°C 2 40°C 2 27°C R 2
40°C R 40°C R 40°C 50°C 60°C R
40°C R 40°C R 40°C 50°C 60°C R
NT NT NT NT NT NT NT NT 27°C R
NT NT 40°C NT NT 50°C 60°C R
NT NT 40°C NT NT 50°C R 60°C R
NR R NR NR NR NT NT 60°C R
NT NT 40°C NT NT 50°C R 60°C R
NR NT NR NT NR NR NT NT 50°C R
NR NT NR NT NT NT NT NT 50°C R
NT NT 40°C 40°C 50°C R 60°C R
40°C R 50°C 2 50°C R 50°C R 2 60°C R 2
NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
60°C R 60°C R 5 NT NT NT NT 60°C R 5
40°C R 50°C R 2 50°C R NT NT 2 60°C R 2
NR R NR R NR NR NR R NR NR
82°C R 93°C R 15 93°C R 15 93°C R 15 82°C R
50°C R 82°C R 93°C R 15 93°C 15 NT NT
66°C R 137°C R 15 93°C R 15 177°C R 15 93°C R
66°C R 137°C R 15 93°C R 15 177°C 15 93°C R
50°C R 50°C R 50°C R 50°C 40°C R
NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
NR = Non resistente R =Resistente NT = Non testato IM = Immersione SC = Bacini di contenimento secondario
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Cyclohexane 50°C 50°C R 50°C 50°C 50°C 50°C
Cyclohexanone NT NT NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT
Cyclohexene 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R NT NT
Cyclohexylamine NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Cymene 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R
Decanoic Acid, All NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 50°C R
Decanol 100% 66°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R 50°C R
Decyl Alcohol (1-Decanol) 66°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R 50°C R
Desmophen 670-90 60°C R 60°C R 60°C R 40°C R NT NT NT NT
Desmophen 800 60°C R 60°C R 60°C R 40°C R NT NT NT NT
Dextrose Solution 40°C R 5 40°C R 5 40°C R 5 NT NT 40°C R 5 60°C R 5
Diallyl Phthalate 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 60°C

Dibutyl Carbitol NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT NT NT
Dibutyl Ether NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT NT NT
Dibutyl Phthalate 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 50°C

Dibutyl Sebacate, All 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 60°C
Dichlorotoluene NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT NR NR
Diesel Fuel 66°C R 60°C R 82°C R 82°C R 82°C R 82°C

Diesel Fuel/Water 50:50 V/V 50°C R 50°C R 50°C R 60°C R 50°C NT 60°C

Diesel Oll, #2, #3 66°C R 50°C R 50°C R 82°C R 50°C R 66°C
Diethanolamine 40°C R NT NT 82°C R 50°C R NT NT NT NT
Diethanolamine 25% in Water NT NT NT NT 82°C R 82°C R NT NT NT NT
Diethyl Carbonate 40°C R 40°C R 40°C R NT NT NT NT NR NR
Diethyl Ether NT NT NR NR NT NT NT NT NT NT NR NR
Diethyl Formamide NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Diethyl Ketone 40°C R 40°C R 40°C R NR NR NT NT NR NR
Diethyl Sulfate NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
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Diethylbenzene 50°C 50°C 50°C 50°C 50°C 27°C

Diethylene Glycol DEG) 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R NT NT 66°C

Diethylene Glycol Monobutyl Ether NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT
Diethylenetriamine NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT
Diethylhexyl Phosphoric Acid 20% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 60°C R

Diglycol Amine (DGA) NR NR NR NR NR R NR R NT NT NT NT
Diglycol Amine (DGA) 50% in Water NT NT NT NT 82°C R 82°C R NT NT NT NT
Diisobutyl Ketone 40°C R 40°C R 40°C R NR NR 40°C R 40°C

Diisobutyl Phthalate 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 60°C

Diisobutylene 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R

Dilute Caustic (Sodium Hydroxide) 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R NT NT NT NT
Dimethyl Aniline NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 40°C R
Dimethyl Formamide NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT NR R
Dimethyl Morpholine NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT 40°C R
Dimethyl Phthalate 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 50°C R
Dimethyl Sulfide NT NT NR NR NR NR NT NT NT NT NR NR
Dimethy! Sulfoxide NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Dimethyl Thiazolidine NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Dimethylaminopropylamine NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR

Dioctyl Phthalate NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R 10
Dipotassium Phosphate 50% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
Dipropylene Glycol 82°C R 5 60°C R 5 82°C R 5 82°C R 5 NT NT 60°C R
Divinylbenzene NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R 10
Dodecanol (Lauryl Alco) 66°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R 60°C R
Dodecene 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 60°C R

Dodecyl Alcohol (Lauryl) 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C NT 50°C R

Dodecyl Benzene Sulfonic Acid NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R
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Dodecylbenzene 50°C 50°C 50°C 50°C 50°C 40°C
Dowanol DB Glycol Ether NT NT NR NR NT NT NT NT NT NT 40°C
Dowanol EB Glycol Ether NT NT NR NR NT NT NT NT NT NT 40°C R
Dowanol PM Glycol Ether NT NT NR NR NT NT NT NT NT NT NT NR
Epichlorohydrin NT NT NR NR NT NT NT NT NT NT NT R
Epoxidized Soybean Oil NT NT NR NR NT NT NT NT NT NT 60°C R
Esters, Fatty Acid 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 60°C R
Ethanol 10% 66°C R NT R 50°C R NT R 50°C R 50°C R
Ethanol 100% 66°C R 1 50°C R 1 50°C R 1 40°C R 1 50°C R 1 40°C R 1
Ethanol 20% 66°C R NT R NT R NT R 50°C R 50°C R
Ethanol 50% 66°C R NT R NT R NT R 50°C R 40°C R
Ethanol 95% 66°C R NT R NT R 40°C R 50°C R 40°C R
Ethanolamine (MEA) NT NT NT NT 50°C R NR NR NT NT 27°C R 10
Ethanolamine (MEA) 25% in water NT NT NR NR 82°C R 82°C R NT NT NT NT
Ethoxyl Ethanol NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NT NT
Ethyl Acetate NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT NR NR
Ethyl Acrylate NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NR NR
Ethyl Alcohol, Liquor (see Ethanol) 66°C R 13 50°C R 13 50°C R 40°C R 50°C R 40°C R
Ethyl Amine 20% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Ethyl Chloride NR NR NR NR NR NR NR NR NT R NR NR
Ethyl Chloroformate NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Ethyl Ether (Diethylether) NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NT NT
Ethyl Hexyl Acrylate NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NT NT
Ethyl Hexy! Nitrate 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 40°C R NT NT
Ethyl Sulfate NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 40°C R
Ethyl Thiochloroformate NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT
Ethylbenzene 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C NT 40°C R
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Ethylbenzene: Benzene 2/3:1/3 50°C 50°C 50°C 50°C 50°C NT 40°C
Ethylene Chloride NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT NR NR
Ethylene Glycol 82°C R 5 60°C R 5 82°C R S 82°C R 5 50°C R 5 60°C R 5
Ethylene Glycol Monoethyl Ether 40°C R NR NR 40°C R NR NR NT NT NT NT
Ethylene Oxide NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NR NR
Eucalyptus Oil NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Fatty Acids, Saturated 40°C R 2 40°C R 50°C R 2 50°C R NT NT 60°C R
Fatty Acids, Unsaturated 40°C R 2 40°C R 50°C R 2 50°C R 50°C R 2 60°C R 2
Fatty Ester 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R
Ferric Acetate, Saturated NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Ferric Ammoniom Citrate Solution NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT
Ferric Chloride 38% 40°C R 7 40°C R 7 40°C R 7 40°C R 7 40°C R 7 60°C R
Ferric Chloride10% 50°C R 7 40°C R 7 40°C R 8 40°C R 7 NT NT NT NT
Ferric Sulfate 12% 40°C R 7 40°C R 7 40°C R 7 40°C R 7 40°C 7 60°C
Ferrous Chloride, All 40°C R 7 40°C R 7 40°C R 7 40°C R 7 40°C 7 60°C R
Fertilizer (Liquid Urea) 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 7 40°C 6 NT NT
Fertilizer, URAN 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 7 40°C 6 60°C R
Fish Ol NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Fly Ash, Slurry NR R NR R NR R NT NT NT NT 60°C R
Formaldehyde 44% NT NT NR R NT NT NR NR NT NT 60°C R
Formaldehyde, All NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R
Formic Acid 10% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 60°C R
Formic Acid 98% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 27°C R 10
Fuel Oil - No. 1 60°C R 60°C R 82°C R 82°C R 82°C R 60°C R
Fuel Oil - No. 2 60°C R 60°C R 82°C R 82°C R 82°C R 60°C R
Fuel Oil - No. 6 (Bunker C) 60°C R 60°C R 82°C R 82°C R 82°C R 60°C R
Fuel Oil, Heating Oil 60°C R 60°C R 82°C R 82°C R 82°C R 60°C R
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Furfural 100% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Furfural to 10% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Furfuryl Alcohol 100% NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Gasoline (White) 50°C R 6 50°C 6 50°C 6 50°C R 6 50°C R 6 50°C R
Gasoline (White) 50% Unleaded Ethanol 50% 50°C R NR 6 40°C 6 50°C 6 NT NT NT NT
Gasoline (White) 50% Unleaded, 50% Tapwater 50°C R 6 50°C 6 50°C 6 50°C R 6 50°C R 6 NT NT
Gasoline (White) 80% Unleaded Methanol 20% NT NT 6 NT NT 6 NT NT 6 NT NT 6 50°C R 6 NT NT
Gasoline (White) 90% Unleaded Ethanol 10% 50°C R 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 NT NT NT NT
Gasoline (White) 90% Unleaded, 10% Methanol 40°C R 6 NR NR 6 NR NR 6 50°C R 6 50°C R 6 NT NT
Gasoline (White) 90% Unleaded, 10% MTBE 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 NT NT
Gasoline E85 50°C R 6 40°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 NT NT
Gasoline Reference Fuel C 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 40°C R
Gasoline, Aviation 50°C R 5 50°C R 5 50°C R 5 50°C R 5 50°C R 5 60°C R 5
Gasoline, Commercial 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R
Gasoline, Diesel 50%, 50% Tapwater 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 82°C R 50°C R
Gasoline, Jet Fuel JP4 50°C R 5 50°C R 8 50°C R 8 50°C R 8 50°C R 60°C R
Gasoline, Leaded 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Gasoline, Premium Unleaded 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Gasoline, Regular Unleaded 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Glacial Acetic Acid (see Acetic Acid 100%) NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 40°C NR
Glucose NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 66°C R
Glutaraldehyde 50% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 40°C NR
Gilutaric Acid 50% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 40°C R
Glycerin 40°C R 40°C R 40°C R 82°C R & 50°C R 60°C R
Glycerol 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 40°C R
Glycol 82°C R 5 60°C R 5 82°C R 5 82°C R & 50°C R & 60°C R 5
Glycolic Acid 70% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 27°C R
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Glyconic Acid 50% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 40°C R

Glyoxal 40% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 40°C R

Green Liquor, All NR R NR R NR R NR NR 50°C R 40°C R

Heptane 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Heptanoic Acid NT R NR R NT R NR NR NT NT 40°C R
Hexachloroethane NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR R
Hexamethylenetetramine 40% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 40°C R

Hexane 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Hexylene Glycol 82°C R 5 60°C R & 82°C R & 82°C R © NT NT 60°C R
Hydraulic Fluid 60°C R 6 60°C R 6 60°C R 6 NT NT NT NT 60°C R 6
Hydrazine NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NR NR
Hydrazine 35% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Hydrazine Hydrate NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Hydrobromic Acid 20% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 40°C R 7
Hydrobromic Acid 25% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 40°C R 7
Hydrobromic Acid 50% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 40°C R 7
Hydrobromic Acid 62% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NT R 7
Hydrochloric Acid 1% NT NT 40°C R 40°C R 7 40°C R 7 NT NT NT NT
Hydrochloric Acid 10% NR NR NR NR NR NR NR NR 27°C R 7 50°C R 7
Hydrochloric Acid 15% NR NR NR NR NR NR NR NR 27°C R 7 50°C R 7
Hydrochloric Acid 20% NR NR NR NR NR NR NR NR 27°C R 7 50°C R 7
Hydrochloric Acid 30% NR NR NR NR NR NR NR NR 27°C R 7 40°C R 7
Hydrochloric Acid 37% NR NR NR NR NR NR NR NR 27°C R 7 40°C R 7
Hydrochloric Acid 5% NR NR NR R 40°C R NR NR 27°C R 7 50°C R 7
Hydrocyanic Acid, All NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 60°C R 7
Hydroflouric Acid 35% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NT NR NR
Hydrofluoric Acid 10% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NT NR NR
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Hydrofluoric Acid 20% NR NR NR NR NR NR NT NR NR
Hydrofluoric Acid 35% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NT NR NR
Hydrofluoric Acid 50% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NT NR NR
Hydrofluoric Acid 70% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NT NR NR
Hydrofluosilicic Acid 10% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NT
Hydrofluosilicic Acid 25% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NT
Hydrofluosilicic Acid 30% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NT NR NR
Hydrofluosilicic Acid 35% NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NR NR
Hydrogen Peroxide 10% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C

Hydrogen Peroxide 30% NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT 40°C

Hydrogen Peroxide 5% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
Hydrogen Peroxide 50% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Hydrogen Sulfide 5% 40°C R 40°C R 40°C 40°C 40°C R 60°C R
Hydrogen Sulfide Gas NT NT NT NT 40°C 40°C NT NT 60°C R
Hydrogen Sulfide, Wet NT NT NT NT 40°C 40°C NT NT 60°C R
Hydroiodic Acid 20% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 40°C R 7
Hydroiodic Acid 40% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 40°C R 7
Hydrosulfite Bleach, Aqueous NR R NR R NR R NR NR NT NT 60°C R
Hydroxyacetic Acid 70% (see Glycolic Acid) NR R NR R NR R NR NR NT NT 27°C R
Hypochlorous Acid 10% NR NT NR R NR R NR NR NR NT 60°C R
Hypophosphorous Acid 50% NR R NR R NR R NR NR NR NT 40°C R

lodine Vapor NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT 50°C R

lodine, Crystals NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R

Iron and Steel Cleaning Bath NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 60°C R

Iron Plating Solution NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 60°C R 6
Iso Butane 40°C R 40°C R 40°C 40°C R NT NT 50°C R

Isoamy! Alcohol 50°C R 50°C R 50°C 40°C NT NT 60°C R
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Isobutyl Alcohol 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R NT NT 60°C R
Isodecanol Alcohol 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R NT NT 60°C R
Isonony! Alcohol 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R NT NT 60°C R
Isooctyl Alcohol 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R NT NT 60°C R
Isooctylthioglycolcolate NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R
Isophorone NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT 40°C R
Isopropanol Amine NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R
Isopropyl Acetate NT NT 40°C R 40°C R NR NR NT NT NR NR
Isopropyl Alcohol (Isopropanol) 50°C R 50°C R 50°C R NR NR 50°C R 50°C R
Isopropyl Amine NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Isopropyl Ether NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Isopropyl Myristate NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Isopropyl Palmitate NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
ltaconic Acid 25% NR NT NR NT NR NT NR NR NT NT 40°C R
Jet Fuels 50°C R 5 50°C R 5 50°C R 5 50°C R 5 50°C R 5 60°C R 5
Jet Turbine Ol NT NT NT NT NT NT 50°C R NT NT 60°C R 5
Kaolin (Saturated China Clay) NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Kerosene 60°C R 60°C R 82°C R 60°C R 82°C R 60°C R
Lactic Acid 10% NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Lactic Acid 20% NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Lactic Acid 5% 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 50°C R 60°C R
Lactic Acid Concentrated NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Lactic Acid, All NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Lard 60°C R 2 60°C R 2 60°C R 2 60°C R 2 NT NT 2 60°C R 2
Latex 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 NT NT 6 60°C R 6
Lauric Acid NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Lauryl Alcohol 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R 60°C R
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Lauryl Chloride NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Lauryl Mercaptain, All NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Lead Acetate, All NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Lead Chloride 40°C R NT NT 40°C R NT NT NT NT 60°C R
Lead Nitrate 40°C R NT NT 40°C R NT NT NT NT 60°C R
Lecithin 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Levulinic Acid, All NR NT NR NT NR NT NR NR NR NT 60°C R
Limestone, Saturated 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Linseed Ol 40°C R 2 40°C R 50°C R 2 40°C R 2 40°C R 2 60°C R 2
Lithium Bromide, Saturated 40°C R NT NT 40°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Lithium Carbonate, Saturated 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Lithium Chloride 40% 40°C R NT NT 40°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Lithium Chloride, Saturated 40°C R NT NT 40°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Lithium Hydroxide 10% NT NT NT NT NT NT 40°C R 50°C R NR NR
Lithium Hydroxide, Saturated 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R NR NR
Lithium Hypochlorite, All NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
LP Gas NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Lube / Motor Qils, All 60°C R 60°C R 82°C R 60°C R 82°C R 60°C R
Magnesium Bisulfite, All 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 60°C R
Magnesium Carbonate, All 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R 60°C R
Magnesium Chloride, All 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R 60°C R
Magnesium Hydroxide, All 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R NR NR
Magnesium Nitrate, All 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Magnesium Sulfate, All 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Maleic Acid NT NT NR NT NR NT NR NR NT NT 50°C R
Maleic Anhydrite NR NT NR NT NR NT NR NR NR NT 40°C R
Manganese Chloride, All 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 60°C R
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Manganese Sulfate, All 40°C 40°C 40°C 40°C 50°C 60°C
MEK Peroxide in Plasticizer NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT
Mercaptoacetic Acid, All NR NT NR NT NR NT NR NR NR NT 40°C NR
Methanol 100% NR NR NR R 40°C R 5,13, 1 [;57:2] R NR NR 27°C R 5,1
Methanol 5% NR NR NR R NT NT NT NT 40°C R 40°C R
Methyl Acetate NT NT NR NR NT NT NR NR 27°C R NR NR
Methyl Amyl Ketone MAK 40°C R 40°C R 40°C R NR NR NT NT NT NT
Methyl Cellosolve NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT
Methyl Chloride NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NR NR
Methyl Diethanolamine NT NT NT NT 50°C R 50°C R NT NT 40°C R
Methyl Diethanolamine 40% in Water NT NT NT NT 82°C R 82°C R NT NT NT NT
Methyl Ethyl Ketone (MEK) 40°C R 40°C R 40°C R NR NR NT NT NR NR
Methyl Isobutyl Ketone (MIBK) 40°C R 40°C R 40°C R NR NR NT NT NR NR
Methyl Tertiary Butyl Ether (MTBE) 50°C R 27°C R 27°C R NT NT NT NT NR NR
Methylamine NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Methylaminoethanol NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Methylamy! Alcohol 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R 60°C R
Methylene Chloride NT NT NR NR NT NT NR NR 50°C R NR NR
Methylstyrene 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 10, 12
Mineral Oils 40°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 60°C R
Mineral Spirits 40°C R 40°C R 50°C R 50°C R NT NT 60°C R
Molasses 40°C R 5 40°C R 5 40°C R 5 NT NT NT NT 60°C R 5
Molten Sulfur NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Mono Ethylene Glycol (MEG) 60°C R 5 60°C R 5 82°C R 5 82°C R 5 50°C R 5 60°C R 5
Mono Ethylene Glycol (MEG) and Water 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R NT NT NT NT
Monoethanolamine (MEA) NT NT NR NR NR R NR NR NT NT NT NT
Monoethanolamine [25%)] in water NT NT NT NT 82°C R 82°C R NT NT NT NT
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Monomethylhydrazine NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Morpholine NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Motor Ol 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R NT NT 60°C R
Myristic Acid NR NR NR NR NT NT NR NR NT NT 60°C R
Naphthalene NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Naphthas 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 50°C R
Naphthenic Acid NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Neodene 40°C R 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 NT NT NT NT
Neodol 40°C R 40°C R 6 40°C R 6 NT NT NT NT NT NT
Nickel Chloride 50% 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 60°C R
Nickel Chloride, Al 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 60°C R
Nickel Nitrate, Al 40°C R NT NT 40°C R 40°C R NT NT 60°C R
Nickel Plating Solution #1 NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT 60°C R
Nickel Plating Solution #2 NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT 60°C R
Nickel Plating, Bright NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT 60°C R
Nickel Sulfate, Al 40°C R NT NT 40°C R 40°C R NT NT 60°C R
Nitric Acid 1% NT NT NR R NR R 40°C R 7 NT NT NT NT
Nitric Acid 11% - 20% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 40°C R 7
Nitric Acid 21%- 29% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 40°C R 7
Nitric Acid 30% - 35% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Nitric Acid 36% - 40% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR R
Nitric Acid 5% NR NR NR NR NR R NR NR NT NT 60°C R 7
Nitric Acid 6% - 10% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 50°C R 7
Nitric Acid 60% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR R
Nitric Acid 70% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Nitric Acid, Fumes <60% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 60°C NR
n-Methyl-2-Pyrrolidone NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NR R
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n-Octyl Mercaptan 40°C R NR R 40°C R NT NT NT NT NT NT
Nonylphenol NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
Octanoic Acid (see Caprylic Acid) NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT 60°C R
Octanol 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 50°C R 50°C R
Oil, Lubricating 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 50°C R 6 60°C R 6
Oil, Silicon 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 60°C R
Oil, Turbine-Synthetic 66°C R 66°C R 66°C R 40°C R 6 NT NT 60°C R
Oil, Water Soluble NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT
Oleic Acid, Al NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Oleo Margarine NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT
Oleum (Fuming Sulfuric Acid) NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Olive Oils 40°C R 2 40°C R 50°C R 2 50°C R 2 NT NT 60°C R 2
Orthoxylene 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R
Oxalic Acid 10% NT NT NR NR NR NR NR NR NR R 40°C R
Oxalic Acid, Saturated NT NT NR NR NR NR NR NR NR R 40°C R
Palm Oil 40°C R 2 40°C R 50°C R 2 50°C R 2 50°C R 2 60°C R 2
Palm Oil Fatty Acids 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 2 NT NT NT NT
Palmitic Acid NT NT 50°C R 50°C R 50°C R 2 NT NT 60°C R
Paraffin Wax 66°C R 66°C R 66°C R 66°C R 66°C R 40°C
Paraformaldehyde 50% NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C
Paraxylene 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R NT NT NR NR
Peanut Butter NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R 5
Peanut Oil 50°C R 2 NT R 50°C R 2 NT NT NT NT 60°C R 2
Pentachloroethane NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Pentane 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 40°C
Pentanedioic Acid (see Glutaric Acid 50%) NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 40°C
Perchloric Acid 10% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT 40°C
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Perchloric Acid 30% NT NT NT NT NT NT NT 40°C R

Petroleum Jelly 66°C R 66°C R 66°C R NR NR 66°C NT 60°C R

Phenol (Carbolic Acid) 100% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR

Phenol Formaldehyde Resin, All NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R 6
Phosphoric 100% (Vapor) NT NT NR NR NT NT NT NT NR R 60°C R 57
Phosphoric Acid 10% NR NR NR NR NR NR NT NT 50°C R 60°C R 57
Phosphoric Acid 100% (Vapor and Conditions) NT NT NR NR NT NT NT NT NR NR 40°C R 5,7
Phosphoric Acid 105% (Superphos) NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT 60°C R 9,7
Phosphoric Acid 115% (Polyphos) NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT 60°C R 57
Phosphoric Acid 20% NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR 60°C R 8,7
Phosphoric Acid 40% NT NT NR NR NT NT NT NT NR NR 60°C R 57
Phosphoric Acid 5% NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR 60°C R 5,7
Phosphoric Acid 50% NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR 60°C R 57
Phosphoric Acid 85% NR NR NR NR NR NR NT NT NR R 60°C R 5,7
Phosphoric Acid:HCL Acid 15:9 NT NT NR NR NT NT NT NT NT NT NT NT
Phosphorous Acid 70% NT NT NR NR NT NT NT NT NT NT 60°C R 7
Phthalic Acid, Al NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 60°C

Phthalic Anhydride NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT

Pickling Acids NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NR NR

Pine Oil NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Platformate 40°C R 40°C R 40°C 40°C NT NT NT NT

Polyol 60°C R 6 60°C R 6 60°C R 6 60°C R 6 NT NT 60°C R 6
Potassium Acetate NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Potassium Bichromate NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Potassium Bromide, Al 40°C R 40°C R 40°C 40°C NT NT 60°C R
Potassium Carbonate 10% 50°C R 50°C R 50°C 50°C NT NT 60°C R
Potassium Carbonate 25% 40°C R 50°C R 50°C 50°C NT NT 60°C R
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Potassium Carbonate 50% 40°C R 50°C R 50°C R 50°C R NT NT 60°C R
Potassium Chlorate NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Potassium Chloride 20% 60°C R 60°C R 60°C R 60°C R 50°C R 60°C R
Potassium Chloride, All 60°C R 60°C R 60°C R 60°C R 50°C R 60°C R
Potassium Cyanide NT NT 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Potassium Ferricyanide, All 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 60°C R
Potassium Hydroxide 1% 50°C R 50°C R 8 50°C R 3 50°C R 3 NT NT NT NT
Potassium Hydroxide 10% 66°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 66°C R NR NR
Potassium Hydroxide 20% 66°C R 8 40°C R 8 40°C R 3 40°C R 3 66°C R NR NR
Potassium Hydroxide 25% 66°C R 3 40°C R 3 40°C R 3 40°C R 3 66°C R NR NR
Potassium Hydroxide 45% 66°C R 3 66°C R 3 66°C R 3 66°C R 3 50°C R 8 NR NR
Potassium Hydroxide 5% 27°C R 3 27°C R 3 27°C R 3 27°C R 3 50°C R 3 NR NR
Potassium Hydroxide 50% 82°C R 3 82°C R 3 82°C R 3 82°C R 3 50°C R 3 NR NR
Potassium Hypochlorite NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Potassium lodide, All NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
Potassium Nitrate, All NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
Potassium Permaganate, Al NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
Potassium Persulfate, All NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
Potassium Phosphate 50% 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R NT NT NT NT
Potassium Pyrophosphate 60% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT
Potassium Silicofluoride NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT
Potassium Sulfate, All NT NT 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 40°C R
Potassium Sulfite 45% 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 40°C R
Potassium Thiosulfate Solution 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R NT NT NR R
Propane 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 40°C R
Propanediol 82°C R 5 60°C R 5 82°C R 5 82°C R 5 NT NT 50°C R
Propionic Acid 50% NR NR NR NR NT NT NR NR NR NR 50°C R
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Propyl Acetate
Propyl Alcohol

Propyl Cellosolve

Propylene Glycol

Propylene Glycol [Dowanol PMA] Monomethyl Ether

Acetate 100%
Propylene Glycol [Dowanol PMA] Monomethyl Ether

Acetate 20%
p-Toluenesulfonic Acid

Pulp Mill Blow Down from Digester
Pulp, Slurry

PVC Powder

Pyridine 100%

Quaternary Amine Salts
Rayon Spin Bath

Salicylic Acid

Selenious Acid, Al

Shell, Orthoxylene

Silver Nitrate

Silver Plating Solution

Skydrol

Soda Ash (Sodium Carbonate)
Sodium (Acid) Phosphate
Sodium Acetate

Sodium Alkyl Aryl Sulfate, Al
Sodium Aluminate, All

Sodium Benzoate
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Sodium Bicarbonate NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 40°C R
Sodium Bicarbonate 10% NT NT 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 40°C R
Sodium Bicarbonate 20% NT NT 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 40°C R
Sodium Bicarbonate, Saturated NT NT 40°C R 40°C R 40°C R 50°C R 40°C R
Sodium Bisulfate, All NT NT NR NR 40°C R NR NR 50°C R 60°C R
Sodium Bisulfite 38% NT R NR NR 40°C R NR NR 50°C R 60°C R
Sodium Bisulfite, Saturated NT NT NR NR 40°C R NR NR NT NT 60°C R
Sodium Borate, Saturated NT NT NT NT 40°C R 40°C R NT NT 60°C R
Sodium Bromate NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT 60°C R
Sodium Bromate 5% NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT 60°C R
Sodium Bromide NT R 40°C R 60°C R 40°C R NT NT 60°C R
Sodium Bromide 5% 40°C R 40°C R 60°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Sodium Bromide Waste 40°C R 40°C R 60°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Sodium Carbonate 10% 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 60°C R 40°C R
Sodium Carbonate 25% 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 60°C R 40°C R
Sodium Carbonate 30% 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 60°C R 40°C R
Sodium Carbonate 35% 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 60°C R 40°C R
Sodium Carbonate, Saturated 50°C R 50°C R 50°C R 40°C R 60°C R 40°C R
Sodium Carbonate, Slurry 60°C R 60°C R 60°C R 40°C R 60°C R 40°C R
Sodium Chlorate (solid) NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Sodium Chlorate 50% NT NT NR NR NR NR NT NT NT NT 60°C R
Sodium Chloride Solution 10% 60°C R 60°C R 82°C R 99°C R NT NT 60°C R
Sodium Chloride Solution 3-5% 60°C R 60°C R 82°C R 99°C R NT NT 60°C R
Sodium Chlorite pH >6 NR NT NT NT NT NT NR NT 50°C R 50°C R
Sodium Chlorite, Saturated 27°C R NT NT NT NT NT NT 50°C R 50°C R
Sodium Chromate (saturated) NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Sodium Citrate 40°C R NT NT 40°C R NT NT NT NT 60°C R
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Sodium Cyanide 40°C 40°C 40°C 40°C NT 60°C R 10
Sodium Cyanide 15% NT NT 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 60°C R 10
Sodium Hexametaphosph, All NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
Sodium Hydrosulfite 40% 40°C R NT R 40°C R NT NT NT NT NR R
Sodium Hydroxide 1% 50°C R 50°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 NT NT NT NT
Sodium Hydroxide 10% 66°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 66°C R 3 NR NR
Sodium Hydroxide 2% 66°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 66°C R 3 NR NR
Sodium Hydroxide 20% 66°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 66°C R 3 NR NR
Sodium Hydroxide 25% 66°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 66°C R 3 NR NR
Sodium Hydroxide 5% 66°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 50°C R 3 66°C R 3 NR NR
Sodium Hydroxide 50% 82°C R 3 82°C R 3 82°C R 3 82°C R 3 66°C R 3 NR NR
Sodium Hypochlorite 12.5% NR R NR R NR NR NR NR NR NR NR R
Sodium Hypochlorite 15% NR NT NR NT NR NR NR NR NR NR NR R
Sodium Hypochlorite 20% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR R
Sodium Hypochlorite 3% NR R NR R NR NR NR NR NR NR NR R
Sodium Hypochlorite 5.5% NR R NR R NR NR NR NR NR NR NR R
Sodium Lauryl Sulfate 20% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R
Sodium Nitrate, All 60°C R 60°C R 60°C R 40°C R 50°C R 60°C R 10
Sodium Nitrite, 41-47% NT R NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT
Sodium N-Methyldithiocarbamate NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Sodium Oxalate, Saturated NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Sodium Persulfate NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Sodium Phosphate 10% 40°C R NT NT 40°C R 40°C R 50°C R 60°C R
Sodium Phosphate 50% 40°C R NT NT 40°C R 40°C R 50°C R 60°C R
Sodium Polyacrylate 25% 40°C R NT NT 40°C R NT NT NT NT 60°C R
Sodium Polymethacrylate NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R
Sodium Silicate, Al 40°C R NT NT 40°C R NT NT NT NT 60°C R
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Sodium Sulfate, Al 40°C 40°C 40°C R 40°C 40°C 60°C R
Sodium Sulfide, Al 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Sodium Sulfide, Saturated 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Sodium Tetraborate, Saturated NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Sodium Thiocyanate 57% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Sodium Thiosulfate (Hypo) NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Soya Oil 50°C R 2 50°C R 2 50°C R 2 50°C R 2 50°C R 2 60°C R
Soybean Oil 50°C R 2 50°C R 2 50°C R 2 50°C R 2 40°C R 2 60°C R
Stannic Chloride, Al NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Stannous Chloride, Al NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Starch NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Stearic Acid, Al NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Strontium Nitrate, 41-47% NT R NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT
Styrene 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 10, 12
Sugar 10% 40°C R 5,8 | 40°C R 5,8 | 40°C R 5,8 NT NT NT NT 60°C R 5,8
Sugar Beet, Liquor 40°C R 5,8 | 40°C R 5,8 | 40°C R 5,8 NT NT 50°C R 5,8 | 60°C R 5,8
Sugar Cane, Liquor 40°C R 5,8 | 40°C R 5,8 | 40°C R 5,8 NT NT 50°C R 5,8 | 60°C R 5,8
Sugar, Saturated 40°C R 58 | 40°C R 5,8 | 40°C R 5,8 NT NT 50°C R 5,8 | 60°C R 5,8
Sulfamic Acid 10% NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT 60°C R
Sulfamic Acid 25% NT NT NR NR NT NT NR NR NT NT 60°C R
Sulfite/Sulfate Black Liquors NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Sulfolane 60% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT
Sulfur Dioxide, Dry Gas NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R
Sulfur Dioxide, Wet Gas NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C
Sulfur Trioxide, Dry NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C
Sulfur Trioxide, Wet (see Sulfuric Acid) NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT
Sulfur, Molten, Dry NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
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Sulfur, Precipitated NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT
Sulfuric Acid 1% NT NT NR R 40°C R 7 NR NR NT NT 60°C R
Sulfuric Acid 10% NR NR NR NR 40°C R 7 NR NR 50°C R 7 60°C R 5,7
Sulfuric Acid 25% NR NR NR NR 40°C R 7,13 NR NR 50°C R 7 60°C R 5,7
Sulfuric Acid 5% NR NR NR NR 40°C R 7,13 NR NR 50°C R 7 60°C R 5,7
Sulfuric Acid 50% NR NR NR NR NR NR NR NR 50°C R 7 60°C R 5,7
Sulfuric Acid 70% NR NR NR NR NR NR NR NR NR R 40°C R 5,7
Sulfuric Acid 75% NR NR NR NR NR NR NR NR NR R 40°C R 5,7
Sulfuric Acid 80% NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR NR
Sulfuric Acid 93% NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR NR
Sulfuric Acid 98% NR NR NR NR NR NR NR NR NT R NR NR
Sulfuric Acid/Chlorine Solution NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Sulfuric Acid:Ferrous 10, Saturated NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NT NT
Sulfuric Acid:Phosphorous 20% NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R
Sulfurous Acid NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
Sulfurous Acid 10% NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Tall Ol NT NT NT NT 40°C R 2 NT NT NT NT 60°C R
Tall Oil Fatty Acid NT NT NT NT 40°C R 2 NT NT NT NT 60°C R
Tall Oil Reactor NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Tallow/Sulfuric Acid NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R
Tannic Acid, Al NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R
Tartaric Acid, All NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R
Tert Butyl Peroxybenzoate NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT NR NR
Tetrachloroethane NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Tetrachloroethylene (Perchlorethylene) 40°C R NR R NT NT NT NT NT NT 40°C R
Tetraethylenepentamine NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NT NT
Tetrahydrofuran NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
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Ambiente chimico e concentrazione (%) Phenicon™ HS Dura-Plate™ UHS Nova-Plate™ UHS Nova-Plate™ 360 Nova-Plate™ 325 Magnalux™ 41V2
v = e e e e

Texanol NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR R
Thionyl Chloride NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Tin Fluoborate Plating Bath NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C

Toluene Sulfonic Acid, All NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C

Toluene, Toluol (Methyl Benzene, Methyl Benzol) 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 27°C

Toluidine NT NT NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR
Transformer Oils (Esters) NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C
Transformer Qils (Silicone and Mineral) NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C

Tri (Dimethylaminomethyl) Phronol NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT
Trichloroacetic Acid (see Chloroacetic Acid) NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT NR NR
Trichlorobenzene [1, 2, 4] NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Trichloroethane NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Trichloroethylene NR NR NR NR NR NR NT NT 40°C R 1 NR NR
Tricresyl Phosphate NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C
TriethyleneGlycol NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
Triethylenetetramine NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR
Trimethyl Benzene 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R NT NT 40°C R
Trimethyl Phosphite NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
Tripropylene Glycol 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R NT NT 60°C R
Trisodium Phosphate NR NR NR NR NR NR NR NR 50°C R 60°C R
Trisodium Phosphate, Saturated NT NT NT NT NT NT NR NR 50°C R 60°C R
Turbine Ol 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6
Turbine Oil Castrol Optigear Synthetic A320 NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
Turpentine 40°C R NT NT 40°C R 40°C R 40°C R 60°C R
Uran Fertilizer Urea 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 60°C R
Urea 30% 50°C R 40°C R 50°C R 50°C R 40°C R 60°C R
Urea 50% 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 60°C R
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Ambiente chimico e concentrazione (%) Phenicon™ HS Dura-Plate™ UHS Nova-Plate™ UHS Nova-Plate™ 360 Nova-Plate™ 325 Magnalux™ 41V2
I S O e O N A O D R

Urea Ammonium Nitrate 40°C NT 40°C 40°C 40°C 60°C R

Urea Formaldehyde Resin NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 40°C R
Urea:Ammonium:Nitrate 35:44:20 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 40°C R 6 60°C R
Vegatable Oil 50°C R 2,6 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 2,6 60°C R
Vegetable Fat 50°C R 2,6 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 2,6 60°C R

Vinegar (see Acetic Acid, 10-80%) NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 60°C R

Vinyl Acetate 100% NR NR NR NR NR NR NR NR NT NT NR NR

Vinyl Chloride NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT NR NR

Vinyl toluene 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 12 40°C R 10,12
VM&P Naphtha 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R 40°C R

Voranol P-400 Polyol (see Ethylene Glycol) 50°C R 5 50°C R 5 50°C R 5 50°C R 5 50°C R 5 60°C R 5
Wastewater / Sewage 40°C R 6 40°C R 6 50°C R 6 NT NT 6 50°C R 6 66°C R 6
Water, Deionized 82°C R 5 50°C R 5 82°C R 5 82°C R 5 99°C R 5 60°C R 5
Water, Demineralized 40°C R 5 40°C R 5 82°C R 5 82°C R 99°C R 5 60°C R 5
Water, Distilled 50°C R 5 40°C R 5 82°C R 5 82°C R 99°C R 5 60°C R 5
Water, Fresh 50°C R B 50°C R 5 82°C R 5 82°C R 99°C R 5 66°C R 5
Water, Salt 50°C R 50°C R 82°C R 99°C R 99°C R 60°C R

Water, Sea 50°C R 50°C R 82°C R 99°C R 99°C R 60°C R

Water, Steam Condensate NT NT 66°C R 82°C R 82°C R 99°C R 60°C R

Water, Tap Hard 50°C R B 50°C R 5 82°C R 5 82°C R 99°C R 5 66°C R 5
Water, Tap Soft 50°C NT 5 50°C NT 5 82°C R 5 82°C R 99°C R 5 66°C R 5
White Liquor (Pulp Mill) NT NT NT NT NT NT NT NT 50°C R 60°C R

White Liquor, Clear or Amber NT NT NT NT 40°C R NT NT NT NT NT NT

Xylene (Xylol) 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 50°C R 27°C R

Zinc Plating - Acid Fluoborate NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R

Zinc Plating - Acid Sulfate NT NT NT NT NT NT NR NR NT NT 60°C R

Zinc Plating - Cyanide NT NT NT NT NT NT NT NT NT NT 60°C R
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1. Prodotti chimici idrodispersibili e idrosolubili

Alcuni prodotti, come gli esteri (acetati, ftalati. ecc) e i composti clorurati e bromurati,
pOsSsoNo reagire con I'acqua e formare composti acidi.

Altri materiali, come il metanolo greggioo I'alcool etilico di fermentazione, potrebbero
contenere impurita acide. Questi acidi potrebbero danneggiare il rivestimento.

Questi prodotti sono atti a essere stoccati in serbatoi verniciati quando sono secchi.
Devono avere un contenuto massimo di acqua di 0,02% (200 ppm), essere esenti

da acidi e stoccati in serbatoi completamente anidri. Si deve evitare una successiva
contaminazione con acqua. Il lavaggio del sebatoio con acqua & accettabile soltanto
dopo un completo ripristino del rivestimentoe dovrebbe essere evitato ogni volta che
sia possibile.

2. Oli e grassi animali e vegetali

Oli e grassi animali e vegetali sono esteri di polioli con acidi grassi e quasi sempre
contengono acido grasso libero. Se in contatto con acqua, specialmente a
temperature elevate, possono saponificare, con l'effetto di aumentare il contenuto

di acido grasso libero. Gli acidi grassi liberi possono essere molto aggressivi verso i
rivestimenti dei serbatoi. Pertanto, durante il riempimento, lo stoccaggio, e lo scarico i
valori dell’'acido non devono superare i valori indicati qui sotto. La misura del numero di
acidita in conformita con la ISO 660 (1996) ¢ il solo metodo accettato per determinare
se un materiale e adatto per lo stoccaggio.Le percentuali di acido grasso libero sono
soltanto una guida percheé il valore acido dipende dal peso molecolare dell’Acido/i

Zincante Inorganico ai Silicati - MassimoValore Acido (secondo ISO 660 (1996)) - 5 mg
KOH/g di materiale

Altri rivestimenti -Massimo Valore Acido (secondo ISO 660 (1996))- 30 mg KOH/g
Vinil Esteri: Masimo Valore Acido (secondo ISO 660 (1996)) - Nessun Limite

3. Sostanze caustiche

Soluzioni caustiche diluite possono essere molto aggressive verso i rivestimenti dei
serbatoi. Durante la pulizia dei serbatoi che contengono sostanze caustiche si deve
prestare attenzione ad evitare contatti prolungati del rivestimento con le soluzioni
diluite.

In condizioni alcaline (in particolare Idrossido di Sodio e di Potassio) i materiali che
contengono scaglie di vetro potrebbero fornire ridotte prestazioni. In questi casi si
raccomanda di utilizzare le versioni senza scaglie di vetro .

4. Ammine

Queste ammine possono essere stoccate se esenti da umidita. Se € presente
dell'acqua, I'alcalinita pud crescere fino a un pH maggiore di 10. Il massimo contenuto
di acqua & 0.05% (500 ppm). Per evitare la contaminazione con acqua, sia il prodotto
che il serbatoio devono essere completamente secchi nel momento del riempimento e
il prodotto dovrebbe essere preferibilmente mantenuto sotto una coperta di gas azoto
anidro.

5. Materiali con speciali requisiti di purezza

Molti dei sistemi di rivestimento presenti in questa Guida della Resistenza dei Prodotti
sono resistenti ai materiali che hanno speciali requisiti di purezza, e questi possono
richiedere delle approvazioni/certificazioni globali, regionali, o da parte della societa,
per permetterne l'utilizzo per questo impiego.

Le regole per 'approvazione per il contatto con alimentari/acqua variano con lo stato
e la regione.

L'utilizzo di un rivestimento all'interno di un serbatoio per carbutante Fuel Jet
potrebbe richiedere una specifica approvazione da parte di un’organizzazione
militare o commerciale. Sherwin-Williams dispone di materiali con una certificazione
riconosciuta globalmente.

Altri materiali possono richiedere alta purezza (per esempio Mono-Ethylene-Glycole
o Methanolo, fiber grade) ed € importante tenerlo in considerazione quando si fa una
scelta.

Per favore consultate Sherwin-Williams per verificare lo stato delle approvazioni nel
vostro paese/regione.

6. Materiali a identificazione generica

Si ritiene che questi prodotti siano adatti ad essere stoccati nei rivestimenti per
serbatoi indicati giacché sembrano genericamente simili a prodotti stoccati con
successo. Poiché la composizione pud variare, si deve fornire a Sherwin-Williams

una specifica dettagliata del prodotto da stoccare - solitamente si pud dare una
raccomandazione sull'impiego del prodotto senza effettuare dei test, tuttavia in alcuni
casi potrebbero essere richiesti dei test di conferma.

7. Scolorimento durante lo stoccaggio

Lo stoccaggio di alcuni prodotti, inclusi acidi forti (come I'Acido Cloridrico, Solforico

e Fosforico), potrebbe causare uno scolorimento del rivestimento. In relazione alla
causa dello scolorimento, la successiva pulizia del serbatoio potrebbe rivelarsi difficile,
cosicché potrebbe avvenire una contaminazione del prodotto successivo .
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8. Melasse e altre soluzioni di zucchero in legante inorganico

Le melasse e le altre soluzioni di zucchero non raffinato possono generare degli acidi
per fermentazione. Questi acidi potrebbero danneggiare il rivestimento. Il processo e
piu rapido a temperature elevate.

[l materiale puo essere stoccato in sebatoi rivestiti in Zincante Inorganico, purche:
- Il pH sia maggiore di 6

- La temperatura non superi 45°C (113 °F)

Inoltre:

- Dopo aver contenuto questi prodotti, il serbatoio deve essere accuratamente pulito e
i residui diluiti non devono essere lasciati nel serbatoio.

9. Benzine per autotrazione
Le benzine per autotrazione possono avere una composizione estremamente variabile.

L’aggiunta di notevoli quantitativi di solventi aromatici e/o ossigenati &€ comune. Quando
questo materiali devono essere trasportati il rivestimento dei serbatoi deve essere
completamente indurito.

Limiti per i solventi ossigenati (in volume) come stabilito nella Direttiva Europea
2003/17/EC.

10. Post polimerizzazione

Queste merci possono essere trasportate soltanto in serbatoi il cui rivestimento sia stato
post-polimerizzato.

Dopo lo svuotamento e la rimozione di tutto il materiale residuo, il rivestimento deve
essere ricondizionato. Contattare Sherwin-Williams for i dettagli

11. Greggio e derivati

Questi prodotti potrebbero contenere composti acidi, sia organici che inorganici.
[effetto di questi composti non dipendera necessariamente soltanto dal contenuto di
composti solforici del prodotto.

Se avviene una contaminazione durante il tgrasporto o lo stoccaggio del prodotto, il
pH dipendera dall’effettiva acidita del prodotto, e dalla durata e dalla temperatura del
trasporto e dello stoccaggio.

[l materiale puo essere trasportato in serbatoi rivestiti con Zincante Inorganico, purché :
- Il materiale abbia un valore acido di 0,4 o meno

- Il pH della fase acquosa nel momento del trasporto o dello stoccaggio sia compreso
trace9

12. Materiali con problemi di stabilita

Il rivestimento del serbatoio & resistente ai materiali come indicato. Tuttavia la stabilita
del materiale potrebbe essere insufficiente e quindi o stoccaggio di questo materiale
non deve superare i 90 giorni. Prima di caricare questo prodotto, il serbatoio dovrebbe
essere opportunamente pulito e il livello di inibitori presente nel materiale dovrebbe
essere controllato per assicurare la conformita con i requisiti del materiale.

13. Differenza di prestazioni tra indurimento standard e indurimento rapido/a bassa
temperatura

In questi composti ¢c’é una lieve differenza di prestazione tra I'indurimento rapido/a
bassa temperatura e I'indurimento standard - per favore consultate il Rappresentante
Tecnico Locale Sherwin-Williams.

14. Prodotti con speciali requisiti di pulizia

Per favore consultate Sherwin-Williams per una guida tecnica sullo specifica materiale.

15. Prestazioni dei rivestimenti a temperature e pressioni maggiori

L'esposizione a piu alte temperature di immersione potreblbe essere possibile,
ad esempio in applicazioni in serbatoi in pressione. A causa della ampia varieta
di temperature, pressioni, composizioni liquide e gassose, questi sono soggetti a
un’approvazione tecnica caso per caso.



PERCHE SHERWIN WILLIAMS E DIFFERENTE

Sherwin-Williams Protective & Marine offre ai propri clienti in tutto il mondo un’esperienza eccellente a livello globale,

un servizio tecnico e di specifiche impareggiabile e un’assistenza commerciale regionale senza eguali. Il nostro ampio
portafoglio di rivestimenti e sistemi ad alte prestazioni che eccellono per la loro capacita di resistere alla corrosione, aiuta

i clienti a ottenere una protezione del loro patrimonio piu intelligente e collaudata nel tempo. Attraverso una distribuzione
internazionale in rapida crescita, serviamo un’ampia gamma di mercati tra i quali produzione di petrolio e gas, impianti
idrici e di acque reflue, costruzioni di ponti e autostrade, produzione di acciaio, pavimentazioni, industria alimentare e delle
bevande, settore ferroviario ed energetico, settore marittimo e protezione antincendio passiva.
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